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Dieser Konus “fangt” die gesamte Die Messzone befindet sich genau

emittierte Oberflachenstrahlung, im Zentrum. Gut entfernt vom

und hélt alle Strahlung der Umgebung fern. Kontaktrand des Messkopfes. T t b b h I
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o Dieser reflektierende Konus korrigiert
reduziert.

automatisch Variationen der Emissivitat
dadurch, das er quasi fiir jede Messzone

= Die wichtigsten Daten iiber die Infrarot IRt/c Temperatursensoren €inen eigenen “idealen schwarzen Kdrper
Was bedeutet “Sichtfeld 3:1"? . Beriihrungslose Temperaturmessung kreiert,

- -Self powered!, Funktion ohne Hilfsenergie, keine Spannungsversorgung notwendig
IRt/c.1X

« Thermoelementausgang mit erhéhter Genauigkeit von <2% innerhalb der definierten Temperaturbereiche
« Werksseitig kalibriert

26,3 +0,08 mm - klein, einfach, stabil und eigensicher _“—e rir pe raEtoorrm essfg h I = ry

« Einfache Installation
« schnelle Ansprechzeit
« Wiederholgenauigkeit <0,01°C

. Mégliche Messfehler DX- Serie Konventionelle “Point and shot” Konventionelle Kontaktsensoren
« Austauschbarkeit, Fehler + 1% . N . N -
. Kostenainstig Lésun bei Temperaturmessungen Pistolen und Messkdpfe Termistoren
IR b'lrc . EX gunstg 9 Pyrometer
Anderungen der Emissivitat kein Einfluss sehr empfindlich kein Einfluss
Voreinstellfehler kein Einfluss sehr empfindlich kein Einfluss

fuir Emissivitat

!RUC 5 Einstellfehler des Anwenders  kein Einfluss sehr empfindlich kein Einfluss
.
Eiry Mulss Hintergrundfehler kein Einfluss sehr empfindlich kein Einfluss
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IS DOOTI Kontaktfehler kein Einfluss kein Einfluss sehr empfindlich
- I1ISO OO=21
IS DOO=I Reibwarmefehler kein Einfluss kein Einfluss sehr empfindlich
Fehler durch Abkiihlung kein Einfluss kein Einfluss sehr empfindlich
duch die Messsonde
49 Fehler durch Tragheit kein Einfluss kein Einfluss sehr empfindlich
7.5 des Messsystems
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finger: sensoren

Wie funktioniert die Infrarot-Temperaturmessung?

Das MefBprinzip nutzt die ausgesandte Infrarotstrahlung um die Temperatur eines Zielobjekts
ZU messen. Mit einem Infrarot-Detektor, dem IRt/c Sensor, wird diese Strahlung gemessen. T S e ) 258 Y e v e DNSHH-RS
Uber eine feste Relation zwischender ausgesandten Infrarotstrahlung und der Temperatur eines Grenzwerte werden weit unter dem Flammpunkt gemeldet! MG SR L

Objekts kann die Oberflachentemperatur des Objekts genau bestimmt werden. Da der Sensor . :
nur in einem bestimmten Wellenlangenbereich arbeitet, werden stérende Fremdeinflisse sicher
ausgeblendet. Exergen kalibriert die IRt/c Sensoren auf ein lineares Ausgangssignal, welches
Uber einen definierten Temperaturbereich dem eines konventionellen Thermoelements
entspricht. Die Handmessgerdte der D- und DX-Serie sind tiber den gesamten Mef3bereich
linearisiert, der SnakeEye-Sensor arbeitet als Schalter.

Messungen an Ofen /Brennraum /Abgas
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Wasserleitungen

DX1001
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